
دانشگاه فنی حرفه ای

دانشکده فنی انقلاب اسلامی

مجید سبزعلیان: نام استاد

نصب، تعمیر و نگهداری تجهیزات : نام واحد درسی

قالب

1399تابستان 

1

1389دانشگاه ازاد اسلامی نصب، تعمیر و نگهداری تجهیزات قالب                             : مجید سبزعلیان                         واحد: نام استاد



پروژه عملی

میعملیساعت51قالبتجهیزاتنگهداریوتعمیرنصب،درسیواحداینکهبهتوجهبا
شدخوادمانجادانشجویانتوسطکهعملیپروژهبهنمرهازقسمتیپسشودبرگزاربایستی

.شودمیدادهاختصاص

:بودخواهدزیرشرحبهپروژهانجامکه

مشکلرفعانجاممراحلوروشهمچنینوقالبیکایرادیامشکلسازیمستند

Sabzalian_majid@yahoo.com:ادرسبهایمیلطریقازپروژهارسال

.باشدمینمره12پروژهبهمربوطنمره

.بودخواهدنزدیکترکاملنمرهبهباشدتروزینمطالبنظرازپروژههرچه

2

1389دانشگاه ازاد اسلامی نصب، تعمیر و نگهداری تجهیزات قالب                             : مجید سبزعلیان                         واحد: نام استاد

mailto:Sabzalian_majid@yahoo.com


نقش قطعات استاندارد در تعمیر و 
نگهداری قالب
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The role

of standard

COMPONENTS

IN THE

FORM OF
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معرفی عمومی قطعات استاندارد

کاربرد

جنس
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کفشک ها
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shoes



7:کفشک سه صفحه ای



8:صفحه ایدو کفشک 



کفشک فولادی
با سیستم راهنمای فلانچ دار
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کفشک فولادی 
مطابق با نیاز مشتری
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کفشک فولادی 
سطح کار مستطیل
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کفشک فولادی 
سطح کار گرد
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.عامل استقرار قطعات قالب هستند:کاربرد

چدن و فولاد ریخته گری می باشدتا در برابر خمش ضربه و فشار مقاوم :جنس
.باشند
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Plates Material: st37,st52,1.1730
Similar Din 9868/ISO 11415



سیستم راهنما
15GUIDE SYSTEM
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میل راهنما                 GUIDE 
PILLAR 
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میل راهنما ساده
باامکان عبور پیچپین کجنصب در صفحه میانی



19 پله دار



چنین مه.جهت تامین راستای صحیح حرکت قالب در کفشک پایین نصب می شود: کاربرد
.عاملی موثر در خنثی کردن نیروی جانبی حاصل برش می باشد

جنس و سختی میل راهنما بایستی از فولاد مقاوم در مقابل سایش و ضربه و نیروی : جنس
و                        یا دیگر فولاد های مشابه که پس از سنگ خوردن . حاصل از برش باشد

این فولاد ها .راکول سی سختی به نظر مناسب می باشد60سطوح صیقلی را بدست میدهند با 
.باید دارای سطحی سخت و مغزی نرم باشند
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MS60  وVCN 200

Material: 1.7131 / 720 HV

Similar to Din 9825/ ISO 9182-2



نگهدارنده میل راهنما
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Guideبوش راهنما Bush
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بوش پله دار بوش ساچمه پله دار بوش گرافیت دار
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بوش مته باپله 
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بوش مته بدون پله



.(قالب تزریق پلاستیک و)بوش تزریق . .
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بوش ها مکمل میل راهنما هستند و حرکت صحیح کفشک ها در یک راستا به کمک :کاربرد
.معمولا در طراحی بوش آن را قابل تعویض در نظر میگیرند.بوش و میل راهنما می باشد

راکول سی 10عموما بوش را هم جنس با میله راهنما در نظر میگیرند که سختی آن :جنس
.کمتر از میله راهنما میباشد
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Similar to Din 9831/ ISO 9448-7



SHELF FOR GAS27قفسه ساچمه



28قفسه ساچمه معمولی ساچمه پلی استالقفسه 



:جنس

آلومینیوم

ورق برنجی en 1652 :1997

ورق فولادی کم کربن EN 10111:1998

ازجنس فولاد ضد زنگ X5CRNi 1810

پلی استال 
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خود روغن کار می باشد،اصطکاک را کاهش می دهد،سرعت آنها محدود است و بیشتر در قالب کشش :کاربرد

.مورد استفاده قرار میگیرد



30نگهدارنده قفس



 GUIDE PILLAR BASISپایه میل راهنما
31



32فلانچ مستطیلی



Material: CAST IRON.ST37 / 1.730

33 وقتی طول میله راهنما بلند باشد جهت جلوگیری از خم شدن یا شکستن ازنگهدارنده میل راهنما که : کاربرد
ضمن محدود کردن طول آزادی میل راهنما به تقویت .بر روی کفشک پایینی قرار می گیرد استفاده می شود

.آن کمک می کند

چدن و فولاد: جنس



 OILLESS GUIDEسیستم راهنمای گرافیت دار

SYSTEM
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برنز:جنس

35 بزرگ .میشوندخود روغن کار می باشند و بیشتر در قالب های بزرگ و حساس بکاربرده : کاربرد
ترین مزیت آن که از نام آن پیداست نیاز به روغن کاری ندارد و بزرگ ترین عیب آن ها گران 

.بودن آن می باشد

Material: bronze



SPRING36فنر
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.تحریک کننده و تامین نیروی بیرون انداز استفاده می شود:کاربرد

:جنس

فولاد های کربنی

فولاد های زنگ نزن

مس-آلیاژهای پایه

نیکل-آلیاژهای پایه

آلیاژ های مدول ثابت

سبز

زرد

بنفش

Din / ISO 10243

قرمز

قهوه ای

آبی
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Accessories41تجهیزات جانبی



42روبنده CLAMP



43مجموعه روبند تخت



44روبند قابل تغییر ارتفاع



بغل بند
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در مواردی که قطعه بزرگ و سنگین باشد و نتوان آن را با گیره کاملا مهار :کاربرد
.کرد از روبنده ها استفاده می شود

:جنس

.فولاد فورج شده و عملیات حرارتی شده

فولاد عملیات حرارتی شده
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زیرسری

مهره پله دار

مهره شش گوش

47 واشر

سنبه گیر

صفحه



سنبه دقیق

سنبه با نیاز مشتری
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جنس سنبه ها
کاربرد سنبه ها



پین تثبیت
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DIN EN 28734 / ISO 8734-A DIN EN 28735 / ISO 8735-A



پیچ تنظیم ارتفاع
51

پیچ سر 
خزینه

پیچ آلن پیچ دوسررزوه
سراستوانه

پیچ آلن مغزی  
*

پیچ ساچمه 
فنری



پلیسه گیر
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اینسرت تاریخ زن
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و استاندارد ساختهقطعات پیش
قالب تزریق

Standard mould making 

components
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پران ها

حلقه تنظیم
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قفل کن        نازل گرمنازل گرم     سنترکنرینگ
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Adhesives,spray
57 چسب،افشانه ها



انواع چسب
58



کاربرد
59



60مغناطیس زدا



61پرس های هیدرولیک و نیوماتیک



تغذیه کننده ی نیوماتیکی
62



کویل باز کن
63



:نقش قطعات استاندارد در صنعت

.کاهش تعدادمدل ها و نمونه های تولید شده از محصول.1
.کنترل،ساده سازی کاهش روند کدگذاری،نامگذاری و مشکلات انبار داری.2
.صرفه جویی در زمان طراحی،هزینه تولید و تعمیر و نگه داری.3
.به حداقل رساندن خطر استفاده نامناسب از قطعات و مجموعه ها.4
تسهیل استفاده از قطعات یک محصول در محصولات دیگردر جریان تعمیر و .5

. نگهداری
. تسهیل در ارتباطات بین کشور ها.6
...و.7
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